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Method for manufacturing a knitted article from metal wires, new type of 
knitwear obtained this way and its application for manufacturing various 
composite structures. 
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Abstract 



Method for manufacturing a knitted article based on metal wires, which involves making the said structure on 
a straight tucked -stitch knitting machine, the article produced having a set of the "jersey" type. It is 
characterised in that the said jersey knitwear is obtained from three elementary threads (1 , 2, 3) fed from 
bobbins arranged on the same side of the knitting machine, the knitting being carried out by stitching the 
three threads successi vely, e ach thread being put on stand-by after the stitching of a row on the opposite 

IS 

side to its feed source. I 
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© Procede pour la realisation d'un article tricote a base de fils metalliques, nouveau type de tricot ainsi 
realise et ses applications a la realisation de structures complexes dhverses. 
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© Procede pour la realisation d'un article tricote 
a base de fils metal liques, qui consiste a realiser 
ladite structure sur un metier rectiligne a mail- 
les cueillies, Particle produit ayant une contex- 
ture de type "jersey". 

II se caracterise en ce que ledit tricot jersey 
est obtenu a partir de trois fils elementaires 
(1,2,3) alimentes a partir de bobines disposees 
d'un meme cdte du metier, le tricotage etant 
realise en faisant mailler successivement les 
trois fils, chaque fii etant mis en attente apres 
maillage d'une rangee sur le cdte oppose de sa 
source d'alimentation. 
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La presente invention a trait a un precede perfec- 
tionne permettant la realisation cf articles tricotes a 
base de f ils metalliques ; elte concerne egaiement le 
nouveau type d'ar tides ainsi realises. 

II a ete propose depuis fort longtemps de realiser 
des structures tissees ou tricotees a partir de f ils me- 
talliques, les applications les plus anciennes de tels 
articles 6tant, pour les structures tissees, les grilla- 
ges protecteurs, pour cldtures notamment, et pour les 
structures tricotees, des vetements protecteurs tels 
que cotes de mailles. 

De telles structures ont depuis lors ete em- 
ployees dans de nombreuses applications comme 
elements de renfort, notamment pour des articles a 
base de resine (articles stratifies), et ce non seule- 
ment pour faire conferer a de tels articles des carac- 
teristiques mecaniques ameliorees, mais egaiement, 
pour certaines applications, des proprietes inheren- 
tes aux fils metalliques, par exemple une bonne 
conduction de I'electricite. D'une maniere generate, le 
choix en Ire une structure tissee et une structure tri- 
cotee, est fonction de ('application envisagee, les 
structures tricotees presentant comme avantage es- 
sentiel de pouvoir etre deformees facilement, ce qui 
les rend particulierement adaptees pour la realisation 
d'articles moules. 

La presente invention vise, comme dit precedem- 
ment, un perfectionnement apporte a la realisation de 
telles structures metalliques tricotees. A ce jour, pour 
realiser des structures tricotees, on utilise, comme 
cela ressort notamment du brevet US-A-4 242 686, 
des articles produits sur des metiers a tricoter circu- 
lates a mailles cueillies permettant d'obtenir, comme 
cela ressort de la figure 2 de ce brevet, une structure 
tubulaire qu'en general on decoupe seion une gene- 
ratrice lors de I'utilisation. 

Si les metiers a tricoter circulaires a mailles cueil- 
lies permettent une tres grande productivite, de tels 
tricots ont cependant comme inconvenient de presen- 
ter des rangees de mailles disposees en helice, ce qui 
entraine un phenomene de "vrillage" de ('article. Par 
ailleurs, lorsque Ton met a plat un tel tricot tubulaire 
en le decoupant selon une generatrice, les bords de 
la structure manquent de tenue, s'eff ilochent compte 
tenu du fait qu'il rfy a pas de lisiere. Par ailleurs, le pli 
"marchand" est imprime dans la maille metal et pre- 
sente un aspect en arc de cercle. 

II aurait pu etre envisage, pour resoudre le proble- 
me de la mise a plat de Particle, d'utiliser comme tech- 
nique de tricotage des metiers a mailles cueillies rec- 
tilignes qui permettent, a partir d'un f D unique, de rea- 
liser des tricots dits "jersey" dont la structure est illus- 
tree par la figure 1 annexee. 

Dans de tels tricots jersey et ainsi que cela res- 
sort de cette figure, un seul f il F est suf f isant pour rea- 
liser la structure maillee, etant donne que les boucles 
sont formees horizontalement par le f il se deplacant 
soit de gauche a droite, soit inversement, de maniere 



a former des rangees de boucles entrelacees les 
unes au dessus des autres. Un tel tricot presente ce- 
pendant un inconvenient par le fait qu'il est aise en tl- 
rant le f il de la partie -superieure, de faire ressortir la 

5 derniere rangee de boucles de la rangee de mailles 
precedente et de detricoter I'article produit. Par ail- 
leurs, ta lisiere L d'un tel tricot (voir lisiere droite de 
I'article reproduit a la figure 1), est telle que dans cet- 
te zone de changement de direction, le f il -est recour- 

10 be selon un faible rayon de courbure ce qui, dans le 
cas de I'utilisation de metal, peut entrainer un cisail- 
lement et surtout produit des lisieres tres deformees. 
De plus, de par la tension forte donnee au tissu, celui- 
ci se deforme, ce qui conduit a Pobtention d'un tricot 

15 irregulier et a une perte de la largeur. 

Or on a trouve, et e'est ce qui fait I'objet de la pre- 
sente invention, qu'il etait possible, en utilisant une 
telle technique de tricotage a mailles cueillies, mise 
en oeuvre sur un metier rectiligne, de realiser des 

20 structures maillees a partir de fils metalliques qui sur- 
montent ('ensemble de ces inconvenients et conduit 
a des structures parfaitement planes, et dont les lisie- 
res sont non seulement renforcees et limitent les ris- 
ques de demaillage, mais Egaiement sont pratique- 

25 ment parfaitement rectiiignes. 

D'une maniere generate, ('invention concerne 
done un procede perfectionne permettant de realiser 
une structure maillee a partir de fils metalliques, pro- 
cede qui consiste a realiser ladite structure sur un me- 

30 tier rectiligne a mailles cueillies, I'article produit ayant 
une contexture de type "jersey", le procede selon ('in- 
vent ion se caracterisant en ce que ledit tricot jersey 
est obtenu a partir de trois fils elementaires (et non 
pas d'un seul comme dans un jersey classique), ali- 

35 mentes a partir de bobines disposees d'un meme 
cdte du metier, le tricotage etant realise en faisant 
mailler successivement les trois fils, chaque f il etant 
mis en attente apres maillage d'une rangee sur le cdte 
oppose a sa source d'alimentation. 

40 La mise en attente apres maillage d'une rangee 
sur le cdte oppose a sa source d'alimentation, est ob- 
tenue en utilisant un guide dispose en lisiere, le f il fai- 
sant une boucle de retenue autour dudit guide. Une 
telle maniere de proceder permet de maintenir le tri- 

45 cot en largeur et comme dit precedemment, conduit 
a la realisation de lisieres qui non seulement sont ren- 
forcees, mais egaiement sont pratique ment parfaite- 
ment rectiiignes. 

En d'autres termes, conformement a ('invention, 

so le tricot jersey est realise a partir de trois fils et le rap- 
port d'armure est de six rangees, le tricotage etant 
realise de telle sorte que : 

- lorsque le premier f il forme une rangee par 
exemple de la gauche vers la droite, il est mis 

55 en attente a la fin de cette rangee sur la droite 

de I'article, 

- la rangee suivante etant alors produite a partir 
du second f il qui etait mis prealablement en at- 
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tente sur la droite en allant de la droite vers la 
gauche, 

- la troisieme rangee etant reaiisee a partir du 
troisieme fil (atlant de la gauche vers la droite) 
etant alors stocke a droite ; 

- la quatrieme rangee etant reaiisee par le pre- 
mier fit qui etait stocke a droite et qui forme la 
rangee de la droite vers la gauche, 

- la cinquieme rangee a partir du second fil 
(sens gauche/droite) ; 

- et la sixieme rangee a partir du troisieme fil qui 
etait stocke a droite (sens droite/gauche). 

Grace a une telle maniere de proceder, on obtient 
un article parfaitement plat, ayant des lisieres rectili- 
gnes stables, resistantes, impossibles a realiser avec 
un tricot jersey convention nel obtenu a partir d'un 
seul fil. 

Par ailleurs, grace a un tel procede, il a ete cons- 
tate que Ton pouvait travailier des f ils metailiques re- 
latrvement rig ides, etant donn6 que ledit fil forme des 
flottes en lisiere avant d'etre retricote. 

De telles structures tricotees realisees confer me- 
ment a invention peuvent etre utilisees dans de nonv 
b reuses applications et notamment pour etre incorpo- 
rees a I'interieur d'une resine af in de lui conferer des 
proprieties specif iques pour realiser des articles stra- 
tifies pouvant etre soit plans, soit mis en forme (par 
moulage par exemple). Un tel tricot peut egalement 
etre utilise comme element de renforcement ou ele- 
ment conducteur en association avec des structures 
planes (structures textiles tissees par exemple, 
films.. ) permettant d'obtenir des complexes plats di- 
vers utilisables par exemple comme baches de pro- 
tection. 

L'invention et les avantages qu'elle apporte se- 
ront cependant mieux compris grace a I'exemple de 
realisation donne ci-apres a titre indicatif mais non li- 
mitatif, et qui est illustre par les schemas annexes 
dans lesquels : 

- la f igure 1 illustre, comme dit precedemment, la 
strucutre conventionnelle d'un tricot jersey rea- 
lise a partir d'un seul fil aJimentaire ; 

- la figure 2 illustre un tricot realise conforme- 
ment au procede selon l'invention. 

Exemple 

On realise un article conforme a l'invention du 
type illustre par la figure 2 sur un metier a tricoter rec- 
tiligne a mailles cueillies jauge 2 (c'est-a-dire compor- 
tantdeux aiguilles par centimetre) double fonture, une 
seule fonture etant utilisee pour realiser le tricot. 

Le tricotage est realise en utilisant trois sources 
d'alimentation pour trois fits identiques (1,2,3), fils 
d'acier ayant un diametre de 0,25 millimetre. Si Ton 
considere la figure 2 illustrant Particle produit, mis a 
plat, les sources d'at indentation en fils (1,2,3) sont si- 
tuees sur la gauche du metier. 



Par ailleurs, trois systemes de distribution de fils 
(passe-fits) sont montes sur le metier et peuvent etre 
mis success ivement en travail en synchronisme avec 
le chariot permettant d'actionner les aiguilles pour la 

5 formation des mailles. Enf in, le metier est equipe de 
maniere conventionnelle permettant de mettre en 
oeuvre successivement les distributeurs de fils qui 
sont mis en attente sur Tun ou I'autre des cdtes du me- 
tier (droite ou gauche) apres formation d'une rangee 

10 de mailles. 

La realisation du tricot est reaiisee, si Ton se re- 
porte a la figure 1 , en realisant la premiere rangee de 
mailles avec le fil (1), le jeteur du fil (1) etant mis en 
attente sur te cote droit du metier apres realisation de 

15 sa rangee, la seconde rangee de mailles est alors rea- 
iisee avec le fil (2) a partir du second jeteur qui etait 
en attente surle c6te droit du metier et qui est ramene 
sur le cdte gauche, la troisieme rangee est quant a 
elle reaiisee a partir du fil (3) a partir du troisieme je- 

20 teur qui etait situe sur le cdte gauche et qui, apres for- 
mation de la rangee mise en attente sur le cdte droit. 
Les trois rangees suivantes sont realisees successi- 
vement a partir des fils (1 ,2,3) qui sont ramenes dans 
teur position initiale de depart. En procedant de cette 

25 maniere, on obtient une structure maillees qui dans 
son ensemble, est similaire a un tricot jersey conven- 
tionnel realise a partir d'un seul fil, mais les lisieres 
de I'article produit (la lisiere droite etant representee 
a la figure 2), sont telles que chaque fil forme des f lot- 
so tes sur plusieurs rangees, ce qui non seulement per- 
met d'obtenir des lisieres parfaitement rectflignes, 
mats egalement favorise I'operation de tricotage. 

La structure maillee obtenue se presente done 
sous la forme d'un treillis dans tequel chaque rangee 

35 de mailles a une hauteur d'environ huit millimetres et 
qui comporte une colonne de mailles par centimetre. 

Un tel article peut etre utilise dans de nombreu- 
ses applications, par exemple pour etre incorpore a 
I'interieur d'une resine lors de la realisation d'un arti- 

40 cle stratif ie platou en forme (moule par exemple), soit 
etre utilise en association avec des structures planes 
(matieres textiles telles que tissus, enduits ou non, 
films..) af in de les renforcer ou leur conferer d'autres 
proprietes inherantes a de telles structures metalli- 

45 ques. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limitee a 
t'exemple de realisation decrit precedemment, mais 
elle en couvre toutes les van an tes realisees dans le 
meme esprit. Ainsi, il pourrait etre egalement envisa- 
50 ge de realiser un tricot d'une maniere similaire a celui 
decrit dans la presente demande en utilisant non pas 
une seule fonture du metier, mais les deux fontures. 



55 Revendications 

1/ Procede pour la realisation d'un article tricote 
a base de fils metailiques, qui consiste a realiser la- 
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dite structure sur un metier recta igne a maOles cueil- 
lies, 1'articie produit ayant une contexture de type "jer- 
sey", caracterise en ce que ledit tricot jersey est ob- 
tenu a partir de trois f its elementaires (1 ,2,3) alimen- 
ts a partir de bobines disposers d'un meme cote du 5 
metier, le tricotage etant realise en faisant mailler suc- 
cessivement les trois f ils, chaque f il etant mis en at- 
tente apres maillage d'une rangee sur le c6t6 oppose 
de sa source d'alimentation. 

21 Tricot a base de f ils metalliques obtenu par la 10 
mise en oeuvre du precede selon la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'fl est realise a partir de trois f ils 
elementaires formant une structure maillee de type 
"jersey 0 , ledit article etant parfaitement plat et pre- 
sentant des lisieres rectilignes. 15 

3/ Structure complexe telle que article stratrfie, 
plat ou en forme, a base de resine, materiau plan (tis- 
su, film) comportant un tricot a base de fils metalli- 
ques selon la revendication 2. 
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